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(57) Abstract: The invention relates to a method for the continuous production of a thermoplastic plate material which is reinforced 
with a flat-shaped fibrous structure. Said method is characterised in that a first web-shaped fibrous structure (2) is guided to a fibre 
laying device, and one or several additional web-shaped fibrous structures (7a, 7b, 7c) are arranged inline over the first fibrous 
structure by means of fibre guiding units (3a, 3b, 3c). One or several matrix guiding units (5a, 5b, 5c), which are mounted upstream 
of or downsUieam from the fibre guiding units (3a, 3b, 3c), are used to guide a matrix starling material to free layers of the fibrous 
structure, in particular, a reactive starting material such as cyclic oligomers of PBT, and the multi-layered fibrous web (6), which is 
covered one or several limes with intermediate layers of matrix starting material, exiling fi-om the fibre laying device, is guided to 
a through press (12) wherein the matrix starting material is transformed into a low -viscous liquid under the effects of heal and/or 
00 pressure. The multi-layered fibrous web is pressed into a plate-shaped plastic material made of PBT (polybutylene terephthalate) by 
impregnating fibrous structures. 

IT) 

(57) Zusammcnfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur konlinuieriichen Herstellung eines mit Hachenformigen Faser- 
^ gebilden verstarkten, thermoplastischen Plattenmaterials. Sie zeichnet sich dadurch aus. dass einer Faserlegeeinrichtung ein erstes 
^ bahnformiges Fasergebilde (2) zugefiihrt wird, und mittels Faserzufuhreinheiten (3a, 3b, 3c) inline ein oder mehrere weitere bahn- 

formige Faseigebilde (7a, 
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7b 7c) iiber das erste Fasei^ebilde angeordnel werden, wobei mittels einer oder mehreren den Faserzufuhreinheil vor- oder 
nachgeschalieten Matrixzufuhreinheiten (5a, 5b, 5c) auf freiliegende Lagen von Fasergebilden ein Matrixausgangsmatenal ins- 
besondere ein reaktives Ausgangsmaterial wie zyklische Oligomere des PBT, zugefuhrt wird, und die aus 

austretende, mehrlagige, ein- oder mehrfach mit Zwischenlagen aus Matrixausgangsmatenal beschichtete Mehi^chicht-Faserbahn 
(6) einer Durchlaufpresse (12) zugefuhrt wird, in welcher das Matrixausgangsmaterial unter Warme und/oder Dnickeinwirkung 
in eine niedrig-viskose Fliissigkeit uberfuhrt wird und die Mehrschicht-Faserbahn unter Impragnierung der Fasergebilde in ein 
plattenformiges Kunststoffmaterial aus PBT (Polybutylenlerephthalal) verpresst wird. 



